Online-muutosmahdollisuus ja ldpinaky-
vyys tuovat lisdarvoa pigmentin valmis-
tukseen

Kenttavaylén tehtavat voidaan séalyttdad myds teolli-
suus-ethernetin harteille. Ratkaisu on jo yleistynyt
Amerikassa, ja siitd on myds ensimméinen suoma-
lainen sovellus.

"Tarindlle tunteettomampaa, teollisuuden EMC-,
lampétila- ja muut erityisvaatimukset téyttavaa et-
hernet-tekniikkaa on saatavilla, mutta se on laite-
hinnaltaan kallimpaa. Aktiivisten komponenttien
kaytté mahdollistaa kuitenkin kenttékoteloihin ha-
jautetun topologian, miké& tuo merkittavia séastoja
perinteiseen téhtimaiseen kaapelointiin verrattuna.
Nain s&astyva raha on yleensé suurempi kuin teol-
lisuuteen tarkoitettujen, aktiivisten ethernet-kompo-
nenttien mukanaan tuoma lisdkustannus”, toteaa
Phoenix Contact Oy:n automaatioyksikon paallik-
ko Jari Alatalo.

Lisayksia laitoksen kdydessa

Suomen Karbonaatti Oy valmistaa pinnoitettujen
paperilaatujen pééllystdmisessa tarvittavaa pig-
menttid Lappeenrannan tehtaassaan. Logiikkaoh-
jauksen ja 10:n véliseen tiedonsiirtoon on kaytet-
ty kenttavaylana ethernetia ja Modbus TCP -proto-
kollaa, koska tassa kohteessa silla on joukko Kiis-
tattomia etuja.

Erés niistd on mahdollisuus liséta jarjestelmaan
sekd ohjelmistoja ettd kokonaisia uusia kytkenta-
keskuksia laitosta pyséyttdmattd. Kun esimerkiksi
kytkentékortti vaihdetaan, systeemi omaksuu sen
tiedot itsestddn. Prosessia ei mielellddn pysayte-
t8, seisokki tulee normaalisti osapuilleen joka toi-
nen kuukausi, joten automaation paivittdminen ete-
nisi muuten téksahdellen.

Toinen etu liittyy taydelliseen lapinakyvyyteen.
Kaikkia verkossa sijaitsevia laitteita voidaan lukea
jarjestelméssa olevilta logiikoilta tai tietokoneilta. T4-
ma on mahdollista molempiin suuntiin eli laitteille
voi antaa my0s kaskyja verkon eri osista.

Tama parantaa ohjauksen kahdennusta eli redun-
danttisuutta. Jos logiikka tai tietokone kaatuu, toiset
verkossa olevat osat voivat ottaa sen tehtévét hoi-
taakseen. Ethernet antaa myds hyvat mahdollisuu-

Asiakaslehti

Joulukuu 200

Kalsiumkarbonaatti louhitaan 3 km pitkédstéa
avolouhoksesta.

det uusien, monipuolisten tiedonkeruu- ja etdkaytto-
menetelmien toteuttamiseen.
Haasteita ottaen

"Tassé on kaksi gigabitin LAN-verkkoa, joista toinen
hoitaa valvomoa ja toinen kenttéa; reititin erottaa ne
toisistaan. Protokollana on kaytetty Modbus TCP:t4,
ja mukana on kolme ohjelmoitavaa logiikkaa. Suun-
nitteilla on myés laajentaa alueella olevaa langaton-
ta WLAN-verkkoa kattavammaksi ja ottaa kayttdén
kannettavia pc-yksikéitd”, kertoo automaatiosuun-
nittelija Pekka Sarmola (kuvassa).
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Jérjestelmén periaatekaavio.

Jo ennen ethernetin soveltamista Lappeenran-
nan tehdas oli huomattavan edistynyt prosessiauto-
maation saralla. Laitoksessa on Suomen laajin pro-
sessiteollisuuden tarpeisiin kehitettyd Profibus PA -
kenttavaylaa kayttava sovellus.
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Joustavuutta ja suorituskykyé kone- ja
laiteohjauksiin modernilla ratkaisulla

MAX on IPC:n, PLC:n ja HMI:n suorituskykyinen yh-
distelm& koneiden seka laitteiden ohjaukseen, saéa-
téon ja valvontaan.

LD i

Jari Alatalo R AL B

Business Unit Boottikéyttojarjestelméksi on valittavissa WIN2K,
Manager XP, embedded XP tai CE.NET. Remanenttidatalle
Automation Systems

on NVRAM-muisti ja PLC-kayttda varten yksi RUN/
STOP/RESET-kytkin. LEDit nayttavat Soft PLC:n,
PC:n seka kenttavaylan tilan.

MAX sisaltdd kaikki standardit PC-liitinnat mu-
kaanlukien kenttavaylét.

jalatalo@phoenix
contact.com

Ari Jarvinen
Tekninen tuki
Automation Systems
ajarvinen @ phoenix
contact.com

IPC-alusta
MAX on vaativiinkiin ympéristéolosuhteisiin tar-
koitettu kompakti paneeli-PC. Vakiona on mm. va-
ri-TFT-kosketusnéyttd sekd kaksi erillistd Ethernet
TCP/IP -porttia kommunikaatioon kenttatasolla ja
ylemmalle tasolle.

)

Jari Mikkola
Sovellusinsindori
Pohjois-Suomi
jmikkola @ phoenix I =
contact.com ——
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Soft PLC

Ohjauskoodia ajetaan Soft PLC:llI4, jossa on kayt-
téonottoa ja yllapitoa tukevat toiminnot. Ohjelmoin-
titydkalu - MULTIPROG - tukee kaikkia IEC 61131-
ohjelmointikielid: Instruction list (IL), Function block
diagram (FBD), Ladder diagram (LD), Structured
text (ST) sek@ Symbolic flowchart (SFC). Projekti-
hallinta, taysgrafiikkaeditori sek& ristikddnnésmah-
dollisuus ovat MULTIPROGin vakio-ominaisuuksia.

kD

Jarmo Pyyhtid
Sovellusinsindori
Etela- ja ItA-Suomi,
paakaupunkiseutu
jpyyhtia@phoenix
contact.com
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Teemu Raitis
Sovellusinsindori -
Lansi- ja Lounais-
Suomi
traitis @ phoenix

contact.com

HMI
Koneiden ja laitteiden valvonta voidaan toteuttaa
MAX:illa edullisesti.

Standardirajapintana kaytetadn OPC:ta. MAXis-
sa muuttujatiedot voidaan integroida yksinkertai-
sesti kayttolittym&én ja nayttésivujen toteuttami-
nen on nopeaa.

Kenttavaylamasteri
Ratkaisuna on integroitu vayldmasteri sek& kent-
tavaylakonfiguraattori, joka tukee standardikentté-
vaylia kuten Profibus, INTERBUS, CANopen seka
DeviceNet. MAXiin on kytkettévissa 3 kenttavayla-
masteria rinnakkain.

Ei liikkkuvia osia
Rakenteensa ansiosta MAX ei tarvitse tuuletinta ja
kovalevy voidaan korvata C-Flash -muistilla niin ha-
luttaessa.

Muita ominaisuuksia
USB-Stickit ovat hyddynnettavissa, mika on yksin-
kertaista ja huoltoystavallista.
Kéayttéd ja huoltoa varten on IP65-softanédp-
péimistd seké "hiiren oikea painike”.

Lisatietoa: automaatio @ phoenixcontact.com

Tiedon lahteille reaaliajassa

Phoenix Contact
Uudet Phoenix Contactin kotisivut:
www.phoenixcontact.com
Automaation kotisivut:
www.automation.phoenixcontact.com
Automation Newsletter-uutiskirje:
www.newsletter.phoenixcontact.com
Online-katalogi:
http://eshop.phoenixcontact.com
Automaation datalehtien, kasikirjojen,
esitteiden ja ohjelmien download:
http://www3.phoenixcontact.com/en/download/
automation/main.html
Tietoa koulutusmoduuleista:
www.training.phoenixcontact.com

Partnerit
Teollisuus-PC HW ja SW:
www.ads-tec.com
IEC 61131-standardin mukainen SW:
www.kw-software.com
Kaytto- ja valvontapaite HW:
www.suetron.com
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Raskaiden hiekkapuhallusrobottien
toimittaja keskittyy ydinosaamiseensa
uudella automaatiokonseptillaan

Oulussa toimiva Blastman Robotics Ltd valmistaa
suuria portaalirobotteja, joilla puhdistetaan metalli-
tuotteita ennen niiden pintaké&sittelyd. Yritys siirtyi
kayttdmaan ohjauksessa kenttévaylad, koska nain
luotettavuus kohosi ja asennustyd véheni.

Blastman on valmistanut robotteja jo vuodesta 1982
lahtien, ja yritys on keskittynyt raskaisiin hiekkapuhal-
lusta suorittaviin laitteisiin. Ne tyéskentelevét kohteis-
sa, joissa kasityd on erittéin vaikeata tai mahdotonta.

Portaalirobotin tydskentelyalue on pisimmillaén 60
metrid. Puhallussuihkun teho on suuri, 100-150 kW,
joten likkeet on toteutettu p&aosin hydraulisesti. Tyén
aikana joka puolelle levida puhallushiekkaa ja metalli-
pinnasta irrotettavaa likaa, joten olosuhteet ovat robo-
tille erittain vaativat ja usein suorastaan mahdottomat.

“Esimerkiksi kaapelit on sijoitettava metallipunok-
sella suojattujen hydrauliletkujen siséén, jotta ne ei-
vat vaurioituisi. Niiden suojaaminen ja liikuttelu ovat
suunnittelun ja toiminnan kannalta keskeisen tarkei-
ta”, kertoo toimitusjohtaja Perttu Junnila.

Blastman-puhallusmanipulaattorit uusilla roboteilla
ja viimeiselld ohjaustekniikalla varustettuna Alstom
Salzgitterissd Saksassa.

PC, Linux ja Interbus
Blastman kaytti robottiensa ohjauksessa pitkélle it-
se toteutettua ohjausjarjestelméas, ja esimerkiksi I/O-
kortit olivat omaa valmistetta. Ratkaisu ei ollut huo-
no, silla se oli kustannuksiltaan, luotettavuudeltaan ja
muilta ominaisuuksiltaan erinomainen, ja syntyhet-
kelld&n 80-luvun alussa erittdin edistyksellinen.

Aika ajoi kuitenkin vaajadmétta tdmén ohi, ja esi-
merkiksi komponenttien saatavuus uhkasi muodos-
tua vaaraksi robotin elinkaarelle.

“Vertailimme eri vaylia ja automaatiojérjestelmien
toimittajia. Phoenix Contactin erityispiirteeksi nou-
si hyvé tekninen asiakastuki. Interbusiin p&adyttiin
taas siksi, ettei se vaatinut suurta ra&taléintia, kuten
eras kilpaileva vaylaprotokolla; myds kustannukset

pysyivat kilpailukykyisind”, Junnila kertoo.

Uuden ohjauksen perustana on PC, ja kayttojar-
jestelmé on reaaliaikainen Linux. Kenttdvaylan ansi-
osta kaapelointi on véhentynyt noin 4000 kytkenta-
pisteesta 500 pisteeseen.

Nopea ja luotettava

Ensimméinen uutta ohjausjarjestelméda kayttéanyt
puhallusrobotti toimitettiin Alankomaihin. Projektis-
sa oli monta uutta ja aikaisemmin Blastmanilla koet-
telematonta osaa, joten sen kéyntiin 14ht6a seurat-
tiin hienoisella jannityksella. Epailykset olivat kuiten-
kin turhia, laitteisto on toiminut ilman murheita.

"Meille on hyvin tarkeé&ta se, etta robotti oheislait-
teineen on luotettava, sill4d asiakkaamme sijaitsevat
usein hyvin kaukana, osittain eri mantereilla. Korja-
us- ja huoltoty6t vievat matkoineen aikaa, joten on
kannattavuuden kannalta oleellista, ettei niita tarvit-
se tehdd”, Junnila kertoo.

Hanen mukaansa PC- ja kenttavayldohjauksella
varustettuja portaalirobotteja on toimitettu jo kuusi
kappaletta, ja kokemukset niisté ovat erittéin hyvia.
Nyt yritys on valmis tarjoamaan vastaavaa ratkaisua
vanhojen robottiensa modernisointiin, jolloin niiden
elinkaarta on mahdollisuus jatkaa huomattavasti.

Junnila sanoo, etta kilpailukyvyn kannalta on tér-
keétd, ettd kunkin osa-alueen valmistaja keskittyy hio-
maan omaa ydinosaamistaan. Blastman voi keskit-
tya itse hiekkapuhallukseen ja robotin toimintaan, kun
Phoenix Contact varmistaa vaylaratkaisujen kehittami-
sen. Tama varmistaa sen, etta robotin ohjaus ja tydsté
saatavat tiedot voidaan tulevaisuudessa kytked koko
yrityksen tietojarjestelman saumattomaksi osaksi.
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Suurten kappaleiden suihkupuhdistukseen tarkoitetun
liikuteltavan laitteen ohjauskotelo.
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Kerro meille, mika oli mielestési
mielenkiintoisin juttu tdssa |
UPDATE-lehdessa. .
Faksaa (09) 351 3400 Osasto / Tehtava
oheinen vastauskuponki. |
Voit lahettad sen meille myds
postitse. Samalla voit myds |
tilata lisatietoja tuotteistamme

seké ilmoittaa mahdollisesta
osoitteenmuutoksestasi. Kaikkien |
kupongin palauttaneiden kesken
arvomme ke 17.12. jouluisen |

Yritys

Katuosoite / Postilokero

Postinumero / Postitoimipaikka

Puhelin Faksi

Sahkoposti

Erik Kaartinen, Etteplan Oyj, |
Valkeakoski. Kiitos kaikille
vastanneille! |
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